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Konu:  Endiistriyel Emisyonlarin Yonetimi Y onetmeligi

Saymn Uyemiz,

14/01/2024 tarih ve 32782 sayili Resmi Gazete’de Endiistriyel Emisyonlarin Y onetimi
Yonetmeligi yayimlanmustir.  Sifir  kirlilik hedefleri dogrultusunda, sanayi kaynakli
emisyonlart ve atik olusumunu kaynaginda onlemek ve azaltmak ile kaynaklari verimli
kullanmak icin sanayide yesil doniisiime, dongiisel ekonomiye ve karbonsuzlagsmaya yonelik
idari ve teknik usul ve esaslarin diizenlendigi YoOnetmelik enerji iiretimi, metal {retimi,
mineral endiistrisi, kimya endiistrisi, atik yOnetimi, kagit/fiber endiistrisi, hayvansal
hammaddelerin islenmesi ve organik fiber kullanilan faaliyetlerin gerceklestirildigi isletmeleri
kapsamaktadir.

Tesislerin almas1 gereken Sanayide Yesil Dontigiim Belgesi’ne (SYD) iligkin esaslar
ve stireclerin diizenlendigi Yonetmelige
https://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2025/01/20250114-1.htm linki tizerinden
ulagilabilmekte olup 01/12/2025 tarihinde yiiriirliige girecektir.

Bilgilerini rica ederim.
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EK-2
ORGANIK SOLVENT KULLANILAN FAALIYETLER

1. Asagidaki her bir madde faaliyet ekipmanin temizligini ve bakim ve onarim iglemlerini igerir,
aksi belirtilmedikge tirlinlerin temizligini icermez.

2.Yapigkan kaplama

Baski faaliyetleriyle ilgili olan yapiskan kaplama ve laminasyon haricinde bir yapiskanmn
yiizeye uygulandig1 herhangi bir faaliyet.

3. Kaplama Faaliyeti

Asagida belirtilen biitiin bir tabaka veya kaplama olarak tek veya ¢ok y6nlii uygulanan herhangi
bir faaliyet:

(a) asagida listelenen araclara:

(i) Motorlu araglar ve rémorklarimn, bu araglar igin sistemler, parcalar ve ayri teknik birimlerin
onay1 igin bir gergeve olugturan (1) 19/4/2020 tarihli ve 31104 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Motorlu Araglar ve Romorklar ile Bunlarn Aksam, Sistem ve Ayn Teknik
Unitelerinin Tip Onay1 ve Piyasa Gozetimi ve Denetimi ~ Hakkinda Yonetmelik
(AB/2018/858) teki M1 kategorisinde araglar olarak tammlanan ve M1 araglar! ile aym tesiste
kaplandiklar siirece N1 kategorisindeki yeni arabalar;

(ii) Motorlu Araglar ve Rémorklar ile Bunlarin Aksam, Sistem ve Ayn Teknik Unitelerinin
Tip Onay1 ve Piyasa Gozetimi ve Denetimi Hakkinda Yénetmelik (AB/2018/858)’te N2 ve
N3 kategorilerine giren araclardaki siiriiciiniin barinacagi yer olarak tammlanan kamyon
kabinleri ve teknik ekipmanin bulundugu entegre mekan;

(iii) kamyon kabinleri harig, Motorlu Araglar ve Romorklar: ile Bunlarin Aksam, Sistem ve
Ayn Teknik Unitelerinin Tip Onay1 ve Piyasa Gozetimi ve Denetimi Hakkinda Yonetmelik
(AB/2018/858)'te N1, N2 ve N3 kategorilerindeki araglar olarak tamimlanan kamyonet ve
kamyonlar;

(iv) Motorlu Araglar ve Rémorklar ile Bunlarin Aksam, Sistem ve Ayri Teknik Unitelerinin
Tip Onay1 ve Piyasa Gbzetimi ve Denetimi Hakkinda Yénetmelik (AB/2018/858)te M2 ve
M3 kategorilerine giren araglar olarak tanimlanan otobiisler;

(v) Motorlu Araglar ve Rémorklari ile Bunlarin Aksam, Sistem ve Ay Teknik Unitelerinin
Tip Onay1 ve Piyasa Gozetimi ve Denetimi Hakkinda Yénetmelik (AB/2018/858)’te O1, 02,
03 ve 04 kategorilerinde tammlanan rémorklar;

(b) ugak, gemi, trenler v.b.’nin yiizeylerini kapsayan metalik ve plastik yiizeyler ile aymici
maddeler veya kauguk kaplama uygulamasi;

(c) ahsap ytizeyler;

(¢) dokuma, kumas, film ve kagit yiizeyler;

(d) deri.

Kaplama faaliyetleri substratin elektroforetik ve kimyasal spreyleme teknikleri aracihifiyla
metaller ile kaplanmasim igermez. Kaplama faaliyetinin, aynt maddenin kullamlan teknik ile
basilmas: agamasini igermesi halinde, bask: agamas: da kaplama faaliyetinin bir bsltimt olarak
kabul edilir. Fakat, ayn bir faaliyet olarak gergeklestirilen bask: faaliyeti buna dahil degildir,
ancak baski faaliyetinin s6z konusu Yonetmelifin kapsamina girmesi halinde Direktif.
kapsamina girebilir.

4, Bobin kaplama



Sarilmug ¢eligin, paslanmaz geligin, kaplanmig ¢eligin, baku alagimlarmin veya altiminyum
seridin, araliksiz bir proses igerisinde film tabaka olusturma veya lamine kaplama yapma
yontemlerinden herhangi biri ile kaplanmast.

5. Kuru temizleme

Tekstil ve giyim sanayiinde leke ve noktalarm el kullamlarak ¢ikarilmasi haricinde, esyalar,
dogeme ve benzeri tiketici triinlerinin temizlenmesine yonelik bir tesiste ucucu organik
bilesiklerin kullamldig: herhangi bir ticari veya endiistriyel faaliyet.

6. Ayakkab: imalati
Ayakkabi, bot, ¢izme, sandalet, terlik gibi iirlinlerin tretim faaliyeti.

7. Kaplama preparatlari, cilalar, mtirekkepler ve yapigkanlarmn tiretimi

Ayni yerde, yukarida belirtilmis olan nihai tiriinlerin ve ara iiriinlerin, dagitma ve on dagitma
faaliyetleri ile birlikte, pigmentlerin, reginelerin ve yapiskan maddelerin organik solvent veya
diger bir tastyiciun karigtirilmasiyla, viskozite ve renk ayarlamalariyla ve kabt igine nihai
tiriintin doldurulmast islemleri ile gergeklestirilen {iretimi.

8. Farmasttik hammaddelerin tiretimi
Farmasotik hammaddelerin kimyasal sentezi, fermantasyonu, 6ziiniin ¢ikarilmasi, formiiliiniin
olusturulmasi ve tamamlanmasi ve ayn1 yerde gergeklestirilmesi halinde ara iirtinlerin tiretimi.

9. Baski

Miirekkebin herhangi bir yiizey {izerine nakledilmesiyle, bir resim tagiyicisiun kullanimi ile bir
metin ve/veya resmin herhangi bir gekilde ¢ogaltma faaliyeti. Cilalama, kaplama ve laminasyon
tekniklerinin kullanimiyla da iligkilidir. Sadece agagida belirtilenler tabidir:

(a) Fleksografi — buharlagma ile kuruyan sivi miirekkeplerin kullamldigy, baski alanlarinm basks
yapilmayan alanlarin tizerinde oldugu kauguk veya elastik foto-polimer bir resim tagryicinin
kullanilmasiyla yapilan bir bask: faaliyeti;

(b) heatset web ofset baski — bask: yapilan ve bask1 yapilmayan alanlarin aym levha iizerinde
oldugu, bir resim tastyicismin kullamidigi web-fed (tomar kagitla gergeklestirilen) baski
faaliyeti; web-fed baski, baski yapilacak malzemenin ayi tabakalardan farkl olarak makineye
bir makaradan verilmesi anlamina gelir. Baski yapilmayan alan suyu ¢ekmek, bu sebeple de
miirekkebi kabul etmemek tizere iglem goriir. Bask: yapilan alan bask: yapilacak olan ylizeye
miirekkebi kabul edecek ve yayacak sekilde islem goriir. Buharlasma, baski yapilan
malzemenin 1sitilmast i¢in kullamlan sicak havanin saglandig: bir firin iginde gergeklesir;

(c) bir bask: faaliyetiyle ilgili laminasyon — tabakalar (laminatlar) tiretmek igin iki veya daha
fazla esnek malzemenin bir araya getirilerek yapistirilmasi;

(¢) yaymeilik (illiistrasyon) tifdruk baski — dergi, brosiir, katalog veya benzeri {irlinlerin
kagitlarina toluen-bazli mirekkeplerle bask1 yapilmast igin kullarulan bir baski faaliyeti;

(d) tifdruk — buharlagma ile kuruyan miirekkeplerin kullamldig, bask: yapilan alanm, baski
yapilmayan alanin altinda oldugu silindirik bir resim tagtyicisimn kullamldifn bir bask
faaliyeti. Girintiler mirekkeple doldurulur ve baski yapilacak yiizeyin silindir ile temasa
gegmesinden ve girintilerden miirekkebi almasindan nce fazlaliklar bask: yapilmayan alandan
temizlenir;

(e) rotatif serigrafi baski — sadece buharlagma yoluyla kuruyan likit miirekkeplerin kullanilarak,
miirekkebin yiizeye gozenekli bir resim tagtyicisindan baski yapilarak gegirildigi, bask: alaminin
actk oldugu ve baski yapilmayan alanin kapatildigi bir web-fed bask: faaliyeti. Web-fed baski,
baski yapilacak malzemenin ayri ayrn kagitlar yerine makineye bir makaradan verilmesi
anlamina gelir;



() cilalama — ambalaj malzemelerinin daha sonra yapigtirilmas: amaciyla bir cila veya
yapistiric: kapaticimin kullamlarak esnek bir malzemeye uygulandig: faaliyet anlamina gelir.

10. Kauguk dontistimii

Dogal veya sentetik kaugugu nihai bir tirtine doniistiirmek icin dogal veya sentetik kaugugun
kangtinlmasi, Ogiitiilmesi, harmanlanmasi, perdahlanmasi, tretilmesi, ebonitlegtirilmesi
faaliyeti ve herhangi yardimer iglemler.

11. Yiizey temizleme

Organik solventlerin (yag temizleme dahil), malzemenin yiizeyindeki kirliligi gidermek igin
kullantlan, kuru temizleme harici, faaliyet. Diger herhangi bir faaliyetten dnce veya sonra
birden fazla asamadan olusan bir temizleme faaliyeti bir yiizey temizleme faaliyeti olarak kabul
edilir. Bu faaliyet ekipmamn temizlenmesine iligkin degil, tiriinlerin ylizeyinin temizlenmesine
iligkindir.

12. Bitkisel yag ve hayvan yag1 ¢ikarimi ve bitki yagi rafinesi faaliyetleri

Tohumlardan ve diger bitkisel maddelerden bitkisel yag ¢ikarma, hayvan yemi iiretmek icin
kuru diskilarin islenmesi, yaglar ve tohumlardan gikarilan bitkisel yaglarn, bitkisel maddeler
ve/veya hayvansal maddelerin temizlenmesi faaliyeti.

13. Arag yenileme

Asagidakileri gergeklestiren herhangi bir sanayii veya ticari kaplama faaliyeti ve ilgili yag
giderme faaliyetleri:

(2) asil Giretim hatlant diginda gergeklestirilen Motorlu Araclar ve Rémorklar ile Bunlarin
Aksam, Sistem ve Ayn Teknik Unitelerinin Tip Onayi ve Piyasa Gozetimi ve Denetimi
Hakkinda Yo6netmelik (AB/2018/858)’te tanimlandig lizere karayolu tagitlarinin tamir boyasi
tipi materyalletle orijinal kaplamasi;

(b) rémorklarin kaplamasi (yari-agik rémorklar da dahil) (Motorlu Araglar ve Romorklart ile
Bunlarm Aksam, Sistem ve Ayr Teknik Unitelerinin Tip Onay1 ve Piyasa Gozetimi ve
Denetimi Hakkinda Yo6netmelik (AB/2018/858)’te O kategorisi).

14. Tel sarg1 kaplama
Transformattrler ve motorlardaki bobinlerin sarilmasi igin kullanilan metalik iletkenlere iligkin
herhangi bir kaplama faaliyeti.

15. Ahgap emprenye
Keresteye bir koruyucu yikleyen faaliyet.

16. Ahsap ve plastik laminasyonu
Lamine edilmis @irlinler iretmek igin ahsap ve/veya plastigi yapistirmak i¢in kullamlan faaliyet.



EK-1
SYD BELGESI FAALIYET KATEGORILERI

Asagida verilen esik degerler genel olarak iiretim kapasiteleri veya tiretim miktarlarim
gOstermektedir. Ayni tesis iginde ayni alt baghk kapsaminda birka¢ faaliyet birden
yiiriitiilmesi halinde bu faaliyetlerin kapasiteleri toplanir. Atik yénetimi faaliyetlerinde bu
hesaplama 5.1., 5.3.a ve 5.3.b faaliyetleri diizeyinde gegerlidir.

1. Eneriji iiretimi
1.1, Yakma sistemi anma 1sil giicti 50 MW ve tizerinde olan tesisler
1.2, Petrol ve petrol iirlinlerinin ve gazlarin rafine edildigi tesisler
1.3. Kok tiretimi tesisi
1.4.  Gazlagtirma, stvilagtirma veya piroliz*

a) Kémiir

b) Yakma sistemi anma 1s1] giicti 20 MW ve {izerinde olan tesislerde kullanilan
diger yakitlar
2. Metal iiretimi ve islenmesi

2.1.  Metal cevheri (siilfit cevheri dahil) kavurma ve sinterleme
2.2.  Siirekli dskiim dahil pik demir ve gelik tiretimi (birinci veya ikinci ergitme) saat
basina 2,5 ton izeri kapasiteyle
2.3.  Demir metallerinin iglenmesi:
a) Saat bagina 20 tondan fazla ham ¢elik kapasiteli sicak haddeleme tesislerinin
iletilmesi;
(aa) Saatte 10 ton ham celigi agan kapasiteye sahip soguk haddeleme tesislerinin
isletilmesi*;
b) gekic bagma enerjisi 50 kilojoule'li agan gekiclere sahip demirhanelerin
igletilmesi*;
(ba) pres basina kuvveti 30 mega-newton'u (MN) asan dévme preslerine sahip
demirhanelerin igletilmesi*;
¢) 2 ton/saat ham celikten daha yiiksek girdiyle erimis koruyucu metal
kaplamalarin uygulanmasi.
2.4. Uretim kapasitesi glinliik 20 ton lizerinde olan demir gelik dokiimhaneleri
igletilmesi
2.5. Demir dis1 metallerin iglenmesi:
a) Cevherden, konsanfrelerden ve ikincil hammadden  kaynaklarindan
metaliirjik, kimyasal veya elektrolitik iglemlerle demir dis1 metal elde edilmesi,
b) Demir dig1 metallerin, geri déniistiiriilmiis tirtinlerin eritilmesi, alagimlanmasi
ve demir dis1 metal dékiimhane kursun ve kadmiyum igin giinliik 4 tonu asan,
diger metaller i¢in glinliik 20 tonu agan eritme kapasitesiyle isletilmesi.
2.6. Islem teknesi hacmi 30 m? tizeri olan metallerin veya plastik malzemelerin
elektrolitik veya kimyasal iglemlerle yiizey islemesinin yapilmast.
2.7. Yalnizea montaj yapilanlar harig, yilda 15.000 ton veya daha fazla pil hiicresi (katot,
anot, elektrolit, ayirici, kapsiil) tiretim kapasitesine sahip pil iiretimi *
3. Mineral endiistrisi
3.1.  Cimento, kireg ve magnezyum oksit iiretimi:
a) Guinliik tiretim kapasitesi 500 ton tizerinde olan dner firmlarda veya giinlitk
iiretim kapasitesi 50 ton tizerinde olan diger firinlarda gimento klinkeri tiretilmesi.
b) Giinliik tiretim kapasitesi 50 ton {izerinde olan firnlarda kireg tiretilmesi,
¢) Giinliik tiretim kapasitesi 50 ton tizerinde olan firinlarda magnezyum oksit
tiretilmesi.



3.2, Giinlik 20 ton {izerinde ergitme kapasitesiyle cam ve fiberglas tiretimi

3.3, Ginlik 20 ton tizeri ergitme kapasitesiyle minerallerin eritilmesi ve mineral

liflerinin {iretimi

3.4.  Seramik tirlinlerinin, 6zellikle kiremit, tugla, refrakter tugla, dayamkli ganak,
¢Omlek, fayans veya porselenin pisirme yontemiyle giinlilk 75 ton iizerinde Uretim
kapasitesiyle ve/veya 4 m>’ti asan firn kapasitesi ve firn bagina 300 kg/m® tizeri
yogunlukla tiretilmesi

3.5.  Ozellikle ¢at: kiremitleri, tuglalar, refrakter tuglalar, fayanslar, seramik veya

. porselen olmak tizere, firmlama yoluyla seramik tirtinlerinin imalati:*

a) giinliik 75 tonu agan tiretim kapasitesi; ve/veya*

b) 4 m*ii agan firin kapasitesi ve firin basina 300 kg/m™ii asan priz yogunlugu*
3.6, Asagidaki cevherlerin endiistriyel $lgekte 6giitme, boyut kontroli, zenginlestirme
ve yiikseltme gibi yerinde isleme operasyonlari da dahil olmak tizere ¢ikarilmasi: boksit,
krom, kobalt, bakir, altin, demir, kursun, lityum, manganez, nikel, paladyum, platin,
kalay, tungsten ve ¢inko*

4. Kimya endiistrisi
Bu faaliyet kategorisi i¢inde yer alan tiretimler, 4.1°den 4.6”ya kadar belirtilen maddelerin
veya madde gruplarninin kimyasal veya biyolojik tepkimeyle endiistriyel dlgekte tiretimi
anlamindadir.

4.1.  Organik kimyasallarmn tiretimi, Srnegin:

a) Basit hidrokarbonlar (diiz zincirli[020], halkali, doymus, doymamus, alifatik
veya aromatik);

b) Alkoller, aldehitler, ketonlar, karboksilik asit, esterler ve ester, asetat, eter,
peroksit, epoksi regineleri karigimlari gibi oksijen igeren hidrokarbonlar,

¢) Siilfiirlii hidrokarbonlar,

¢) Aminler, amitler, azot bilesikleri, nitro bilesikler, nitrat bilesikleri, nitriller,
siyanatlar, izosiyanatlar gibi nitrojenli hidrokarbonlar,

d) Fosfor igeren hidrokarbonlar,

¢) Halojenli hidrokarbonlar,

f) Organometalik bilesikler,

g) Plastik materyaller (polimer, sentetik elyaf ve seliiloz bazli elyaf),

) Sentetik kauguk,

h) Boyalar ve pigmentler, reaksiyon sonucu olusan boyar madde veya boya yari
mamiiliiniin tretimi (karigim islemleri harigtir)

1) Yiizey aktif ve stirfaktif maddeler.

42.  Inorganik kimyasallarin tiretimi, drnegin:

a) amonyak, klor veya hidrojen kloriir, flor veya hidrojen floriir, karbon oksitler,
kiikiirt bilesikleri, azot oksitler, suyun elektrolizi diginda hidrojen*, kitkiirt dioksit,
karbonil kloriir gibi gazlar,

b) Kromik asit, hidrofluorik asit, fosforik asit, nitrik asit, hidroklorik asit,
siilfiirik asit, oleum, siilfiirlti asitler gibi asitler,

¢) Amonyum hidroksit, potasyum hidroksit, sodyum hidroksit gibi bazlar,

¢) Amonyum kloriir, potasyum klorat, potasyum karbonat, sodyum karbonat,
perborat, gtimiis nitrat gibi tuzlar,

d) Agir metaller, metal oksitler ve kalsiyum karpit silikon, silikon karpit gibi,
diger inorganik bilesikler.

4.3.  Fosfor, nitrojen veya potasyum bazh giibrelerin tiretimi (basit veya kompleks
giibreler)

4.4,  Bitki koruma tirtinleri veya biyosit tiretimi

4.5.  Ara trinler dahil farmasétik @iriinlerin kimyasal veya biyolojik ‘tepkimeyle



endiistriyel dlgekte tiretimi (Sadece fiziksel karisim ile formiilasyon bazli ilag tiretimi bu
yonetmeligin kapsanu digindadir.)

4.6. Patlayici tiretimi

5. Atk yonetimi

5.1. Agagidaki faaliyetlerden birini veya daha fazlasim kapsayacak gekilde giinlik 10
ton tizerinde kapasite ile tehlikeli atigin bertarafi veya geri kazanimu:

a) Biyolojik igleme,

b) Fiziko-kimyasal igleme,

¢) 5.1. ile 5.2.°de belirtilen faaliyetlerin herhangi birinden 6nce harmanlama
veya karigtirma,

¢) 5.1. ile 5.2.’de belirtilen faaliyetlerin herhangi birinden 6nce yeniden
ambalajlama,

d) Solvent (¢oziicti) 1slahi/ yeniden tiretimi,

¢) Metaller ve metal bilesikleri disinda inorganik materyallerin geri doniistimiy/

1slahy,

f) Asitler veya bazlarm yeniden tiretimi,

g) Kirliligin azaltilmas i¢in kullanilan bilesenlerin geri kazanimi,

§) Katalizor bilegenlerinin geri kazanimi,

h) Atik yaglarin rafinasyonu

1) Yiizey doldurma,

5.2. Atk yakma veya beraber yakma tesislerinde atiklarin bertarafi veya geri
kazammu:

a) Saatte 3 ton iizeri kapasite ile tehlikesiz atiklarin bertarafi veya geri kazanim,

b) Giinlik 10 ton tizeri kapasite ile tehlikeli atiklarin bertarafi veya geri
kazanimi.

5.3.  a) Giinliik kapasitesi 50 tonun {izerinde olan, agagidaki faaliyetlerden birini veya
birkagim kapsayan, kentsel atik su aritma tesisleri ile ilgili 8/1/2006 tarihli ve 26047 sayih
Resmi Gazete’de yayunlanan Kentsel Atiksu Aritimi Yonetmeligi kapsaminda yer alan
faaliyetleri harig tutan tehlikesiz atiklarin bertarafi:

Giinlitk kapasitesi 50 tonu agan ve asagidaki faaliyetlerden bir veya daha fazlasim iceren
ve Konsey Direktifi 91/271/EEC (*1) kapsamindaki faaliyetler hari¢ olmak {izere
tehlikesiz atiklarin bertarafi:

i. Anaerobik sindirim veya es sindirim gibi biyolojik aritma*;

ii.Fiziko-kimyasal iglem,

iil. Atik yakma veya beraber yakma i¢in atigin 6n iglemi,

iv.Ciiruf ve kiillerin iglenmesi,

v.Metal atiklarin 6giitiictilerde iglemden gegirilmesi (Atik elektrikli ve
elektronik egyalar, Smriinii tamamlamug araglar ve pargalari déhil).

b) Giinlitk kapasitesi 75 tonun {izerinde olan agagidaki faaliyetlerden birini veya
birkagint kapsayan, Kentsel Atiksu Aritim Yonetmeligi kapsaminda yer alan faaliyetleri
hari¢ tutan tehlikesiz atiklarin geri kazanimi ya da geri kazanim ile bertarafi karigimi
islem:

i. Anaerobik sindirim gibi biyolojik aritma*;

ii.Atik yakma veya beraber yakma i¢in atigmn on iglerni,

iii.Ciiruf ve kiillerin iglenmesi,

iv.Metal atiklarin 8giitiiciilerde islemden gegirilmesi (atik elektrikli ve

elektronik esyalar, dmriinii tamamlamg araglar ve pargalar: déhil).
Atiklarin sadece anaerobik islemlere tabi tutulmas: durumunda bu faaliyet icin kapasite.
sirt giinlitk 100 ton olacaktir.



5.4, 26/3/2010 tarihli ve 27533 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Atiklarin Diizenli
Depolanmastna Dair Ynetmelikte tanumlanan IH. sinf diizenli depolama tesisleri harig
olmak iizere, giinlik 10 tonun {izerinde atik kabul eden veya toplam kapasitesi 25000
tonun tizerinde olan, diizenli depolama tesisleri.
5.5. 50 ton ve iizeri tehlikeli atiklarm depolandigi, 2/4/2015 tarihli ve 29314 sayihi
Resmi Gazete’de yayimlanan Atik Yonetimi Yonetmeliinde tammlanan ara depolama
tesisleri.
5.6. Toplam kapasitesi 50 ton tizeri tehlikeli atiklarm yer altinda depolanmast.
6. Diger faaliyetler
6.1.  Asagidaki sinai faaliyetleri ytiriiten tesislerde tiretim:
a) Odun ve diger lifli materyallerden kagit hamuru tiretimi,
b) Uretim kapasitesi giinlitk 20 ton tizerj olmak tizere kagit veya karton {iretimi,
¢) Uretim kapasitesi giinliik 600 m® {izerinde iiretim kapasitesiyle asagidaki
ahsap levhalardan birinin veya birkagmin {iretilmesi: ydnlendirilmis lif levha, yonga
levha veya fiber levha.
6.2.  Gunlik 10 ton ve lzeri kapasiteli tekstil elyafi veya tekstil mamullerinin 6n
islemleri (yikama, afartma, merserizasyon gibi islemler), boyanmas: veya aprelenmesi.
6.3. Nihai {iriin isleme kapasitesi 12 ton/giin ve daha fazla olan hayvan derisi ve
postu tabaklama tesisleri.
6.4.  a) Giinliik karkas iiretimi kapasitesi 50 ton {izeri mezbahalarin igletilmesi,
b) Hammaddelerin dnceden islenmis olup olmadigina bakilmaksizin gida veya
hayvan yemi tiretimi i¢in islemden gegirilmesi (yalnizca ambalajlama yapilmas harig):

i. Giinlik {iretim kapasitesi 75 ton tizerinde yalmzca hayvansal

hammaddelerin (sadece siitten yapilan tiretim harig) iglenmesi,

ii. Gunlitk bitmig/nihai {irtin kapasitesi 300 ton tizerinde yada tesisin bir yil
icinde art arda 90 glinden fazla faaliyet géstermedigi hallerde giinlik
bitmig/nihai iiriin kapasitesi 600 ton {iizerinde yalmzca bitkisel
hammaddelerin islenmesi,

.Hayvansal ve bitkisel hammaddelerin giinlik bitmis/nihai {iriin
kapasitesi ton cinsinden asagidaki degerlerden fazla olmak iizere, ayn:
tiriinde veya ayr1 ayri islenmesi:

— A 10’a esitse veya 10°dan biiylikse 75 ya da

—Diger durumlarda [300- (22,5 x A)]

A, bitmig/nihai tirlin kapasitesindeki hayvansal hammaddelerin agirlik
izerinden yiizde olarak payidir. Ambalaj agilig: irtintin nihai agirhigina
déhil edilmeyecektir. '

Bu alt boliim kullanilan hammaddenin sadece stit oldugu durumlarda uygulanmayacaktir.
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¢) Alinan siit miktarmin giinlitk 200 ton iizerinde (yillik bazda ortalama deger)

oldugu hallerde yalnizca siitiin iglenmesi.
6.5.  Giinltik 10 tonu agan bir isleme kapasitesine sahip hayvan karkaslarmin veya
hayvansal yan tirlinlerinin bertarafi veya geri dontistimii*
6.6.  Entansif kiimes hayvani ve domuz besiciligi: 40.000°den fazla kiimes hayvan
kapasiteli tesisler
6.7.  Organik solvent titketim kapasitesi saatte 150 kg veya yillik 200 ton fizeri
maddelerin veya iiriinlerin dzellikle hagil, basma, kaplama, yag temizleme, su gecirmez
hale getirme, apreleme, boyama, temizleme, emdirme gibi yiizey islemlerinden
gegirilmesi
6.8. Yakma veya grafitizasyon yontemiyle karbon (yiksek 1sida pigirilmig komiir)
veya elektrografit tiretimi
6.9.  Tesislerden CO; tutularak jeolojik depolama yapiimasy,
6.10.  Yalmzea mavi kiiffmantar ile iglem yapilan haller diginda, ahsabm ve ahsap
irtinlerinin giinltik 75 m® Gzeri tiretim kapasitesiyle kimyasal maddeler kullanilarak
islenmesi
6.11.  Bu Yénetmelik kapsaminda olan bir tesis tarafindan degarj edilen Kentsel Atiksu
Antim Yonetmeligi kapsaminda bulunmayan bagimsiz isletilen atik su aritma tesisleri;
6.12.  Uretim kapasitesinin glinde 50 tonu asti1 durumlarda hidrojen tiretimi igin suyun
elektrolizi*

* Jlgili uluslararast meveut en iyi teknikler referans/sonug dékiimamn ulusal mevzuata
aktanilmasim takiben yiiriirliige girecektir.
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